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DEKLARACJA ZGODNOSCI
NR 6/2015/B/M

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7366/2012 Warstwowe plyty izolacyjne BITERM I BITERM
ROLLBAHN z rdzeniem ze styropianu w oktadzinach z papy asfaltowej

1. Producent:
SWISSPOR Polska Sp. z 0.0. ul. Kroczymiech 2, 32-500 Chrzanéw
2. Zaktad produkcyjny:

SWISSPOR Polska Sp. z 0.0. , ul. Waszkiewicza 55, 66-300 Miedzyrzecz
3. Typ wyrobu:

EPS 100

4. Nazwa wyrobu budowlanego:
Warstwowe plyty termoizolacyjne BITERM LAMBDA 100 dach podloga

5. Specyfikacja techniczna:

cieplnej w budownictwie™.
6. Klasyfikacja statystyczna wyrobu budowlanego:

Symbol PKWiU: 25.21.41-20.00

7. Deklarowane cechy techniczne wyrobu budowlanego:

TABELA 1.
Wiasciwosé Wymagania
Wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni czotowych, > 0.1
MPa piyt : -
Klasyfikacja ogniowa w zakresie odpornosci dachu na ogienh
zewnetrzny
- ptyty BITERM BROOF (t1) i nierozprzestrzeniajgce ognia

EPS-EN 13163- T2-L3-W3-Sh5-P10-BS150-CS(10)100-DS(N)2-DS(70,-)2-DLT(1)5
deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta Aq— 0,030 [W/mK]
klasa reakcji na ogien BRoof (t1)

» Wyroby do izolacji

(NRO) przy gr. nie wiekszej niz 500mm



8. Opis i warunki stosowania wyrobu:

Warstwowe plyty BITERM LAMBDA 100 dach podtoga typ EPS 100 z rdzeniem ze styropianu EPS EN
13163- T2-L3-W3-Sh5-P10-BS150-CS(10)100-DS(N)2-DS(70,-)2-DLT(1)5 sg przeznaczone do
wykonywania izolacji cieplnej dachow o kgcie nachylenia potaci do 20°, taraséw, balkonow,
fundamentow. Mozna je uktadaé na podtoiach dachowych 7 : betonu, drewna, 7 zaprawy cementowej, 7
blachy trapezowej i na istniejgcych juz pokryciach dachowych z papy.

9. Nazwy i adresy notyfikowanych laboratoriéw w ktérych wykonano badania::

Instytut Techniki Budowlanej , 00-611 Warszawa, ul. Filtrowa 1 AT-15-7366/2012
Zaklad Badan Ogniowych ITB, 02-656 Warszawa, ul. Ksawerow 21,
Instytut Techniki Budowlanej , 00-611 Warszawa, ul. Filtrowa 1 1502/10/R02NK Praca badawcza

Deklaruje 7 pelng odpowiedzialnoscig, ze wyrob budowlany jest zgodny ze specyfikacjg techniczng
wskazang w punkcie 5.

10. Imig, nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji

Pelplin dnia :19.10. 2015 Saud Felifa
Q%‘-{\DIESS Par Polsk Sp. z 0.0.

| Krajowy Doradca Techniczny
www.swisspor.pl R



http://www.swisspor.pl/

swisspor
‘ . Polska Sp. z o.0.

KARTA TECHNICZNA
Warstwowe ptyty termoizolacyjne BITERM LAMBDA 100 dach podtoga

OPIS

swisspor BITERM to warstwowe plyty izolacyjne z rdzeniem ze styropianu, w oktadzinie z

termozgrzewalnej papy asfaltowej. Rdzen ptyt wykonany jest z ptyt styropianowych o napr¢zeniu
sciskajacym przy 10% odksztatceniu wzglednym 100 kPa. Okladzina ptyt wykonana jest ze zgrzewalne;,
podktadowej papy asfaltowej na welonie z wiokien szklanych.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Wiasciwosé Wymagania
Wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni czotowych, > 0.1
MPa piyt : '
Klasyfikacja ogniowa w zakresie odpornosci dachu na ogienh
zewnetrzny
- ptyty BITERM BROOF (t1) i nierozprzestrzeniajgce ognia
(NRO) przy gr. nie wiekszej niz 500mm

EPS-EN 13163- T2-L3-W3-Sb5-P10-BS150-CS(10)100-DS(N)2-DS(70,-)2-DLT(1)5
deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta Aq— 0,030 [W/mK]
klasa reakcji na ogien BRoof (1)

Wymiary plyt:

— dhugos¢ 1000 lub 950 mm,

— szeroko$¢ 1000 mm,

— grubos¢ 40-300 mm (stopniowane co 10 mm).

ZASTOSOWANIE

Izolacja cieplna w budownictwie:

- izolacja cieplna nowych i starych dachow,

- izolacja cieplna pokry¢ dachowych o nachyleniu nie przekraczajgcym 20°,na podtozu betonowym,
drewnianym, lub z blachy trapezowej,

- izolacja cieplna fundamentow.



MONTAZ

Przygotowanie podloza

Przed przystapieniem do prac termoizolacyjnych nalezy oceni¢ stan techniczny podtoza. Powinno ono by¢
przede wszystkim odpowiednio nosne, stabilne, rowne, suche, pozbawione elementow zmniejszajacych
przyczepnos$¢, to znaczy kurzu, oleju szalunkowego, wykwitéw, powtok antyadhezyjnych, oraz wolne od
agresji biologicznej i chemicznej.

Bardzo wazne jest gruntowanie podtoza preparatami gruntujacymi zgodnie z zaleceniami danego
producenta. Przed przystapieniem do kolejnego etapu prac nalezy pozostawi¢ grunt do wyschnigcia (czas
schniecia $rodka gruntujacego okresla producent). W przypadku termomodernizacji bardzo istotna jest
wlasciwa ocena juz istniejacego pokrycia stanowigcego dla nowych warstw podtoze. Po dokonaniu
ogledzin dachu nalezy podja¢ decyzje, czy stare pokrycie usuwamy, czy poddajemy renowacji. W
przypadku usuwania, zrywamy wszystkie warstwy az do konstrukcji nosnej

1 postepujemy we wszystkich pracach tak jak dla nowych podtozy. Pozostawione stare pokrycie nalezy
oczysci¢ (z piasku, thustych plam i innych zanieczyszczen). Wystgpujace na podlozu wybrzuszenia
(pecherze), odspojenia, faldy, zgrubienia nalezy nacig¢ w razie koniecznosci, wysuszy¢ i podklei¢ (klejem
lub poprzez podklejenie paskiem z papy asfaltowej).

W przypadku stwierdzenia wilgoci pod starym pokryciem nalezy je podziurawi¢ poprzez nawiercenie lub
naciecie az do zawilgoconej warstwy. Zaleca si¢ wykonanie okoto 10 otworéw na 1 m? dachu.

W przypadku klejenia ptyt BITERM" nalezy zagruntowac¢ podtoze np. swisspor PRIMER, przy
mocowaniu mechanicznym gruntowanie pomijamy. Podczas renowacji starych, zawilgoconych pokry¢
nalezy pamigtac o zastosowaniu kominkéw wentylacyjnych podwdjnych, gdzie spodnia cz¢s¢ kominka
wchodzi pod BITERM® a gérna na BITERM® w ilosci okoto 1 szt. na 40-60 m2.

Paraizolacja
Na prawidtowo przygotowanym podtozu zgrzewamy pap¢ jako paroizolacje.
UWAGA : W przypadku remontu pokrycia dachowego paroizolacj¢ pomijamy.

Mocowanie plyt za pomoca kleju

Klejenie ptyt BITERM® klejami bitumicznymi trwale plastycznymi np. swisspor BITERM STICK. Klej
nanosimy na podtoze lub bezposrednio na ptyty zgodnie z zaleceniami producenta kleju lub w strefie
wewngetrznej 2 pasy szerokosci 40-50 mm/m?, w strefie brzegowej 3 pasy szerokosci 40-50 mm/m?,

a w strefie naroznej 4 pasy szerokosci 40-50 mm/m?. Przy uktadaniu ptyt nalezy zwrdcic szczegdlng
uwage na prawidlowe dopasowanie i docisnigcie ptyt. Nalezy rowniez pamietac o ukladaniu ptyt na tzw.
mijanke.

UWAGA : Zaklady nalezy podklei¢ lub pozostawi¢ do samoczynnego zwulkanizowania si¢ pod
wplywem grzania papy podkladowej. Zgrzewanie zakladow moze doprowadzi¢ do wytopienia
termoizolacji.

Przy grzaniu pap do BITERMU® nalezy zwrocié¢ szczegdlna uwage na prawidtowy sposob kierowania
bezposredniego plomienia. Strumien ptomienia kierujemy na rolkg przygrzewanej papy, wytapiajac bitum.
Kierowanie bezposredniego strumienia ognia na pap¢ stanowigcg laminat grozi przepaleniem zaréwno
papy stanowigcej laminat, jak i styropianowego rdzenia.

Do klejenia ptyt do blachy trapezowej zaleca si¢ stosowanie kleju poliuretanowego wolno- lub
szybkoschnacego (uzycie zgodnie z informacja podang przez producenta).

W strefie naroznej i brzegowej zaleca si¢ dodatkowe mocowanie teleskopowymi tacznikami
mechanicznymi ze wzgledu na mozliwo$¢ poderwania ptyt przez wiatr.

Montaz za pomoc3 teleskopowych lacznikow mechanicznych

Metoda mechaniczna polega na uzyciu odpowiedniej ilosci tacznikow teleskopowych i ich rodzaju
(dokumentacja techniczna). Uzaleznione jest to od kilku czynnikdw, m.in. wysokos$ci budynku,
powierzchni dachu, strefy klimatycznej, w ktorej znajduje si¢ obiekt, oraz rodzaju podtoza no$nego.

W przypadku podtoza drewnianego lub z blachy trapezowej nalezy zastosowac aczniki sktadajace si¢ z
teleskopu 1 wkretu z wierttem. Dla podtoza betonowego nalezy stosowac taczniki sktadajace si¢ z
teleskopu, wkretu 1 kotka rozporowego. Orientacyjny rozktad tacznikow mechanicznych na ptytach
BITERM® w strefie wewnetrznej 3 sztuki, w strefie brzegowej 6 sztuk, w strefie naroznej 9 sztuk.



TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Transport i przechowywanie: Warstwowe plyty izolacyjne BITERM® z rdzeniem ze styropianu sa
dostarczane do klienta z etykieta producenta umozliwiajaca identyfikacje wyrobu i zawierajaca
informacje wymagane przez przepisy. Nalezy je przechowywac i transportowa¢ w sposob
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

DZIAL OBSLUGI SPRZEDAZY

Zaklad Produkceyjny w Pelplinie tel. 58 888 84 00, fax 58 888 84 07
Zaklad Produkcyjny w Chrzanowie tel. 32 625 72 50, fax 32 6257252
Zaklad Produkceyjny w Janowie Podlaskim tel. 8334137 72, fax 833413020
Zaklad Produkcyjny w Miedzyrzeczu tel. 95741 14 06, fax 95 742 66 51
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